@ ¢
Instrukcja montazu stojakéw rowerowych

Montaz:

- wyznaczy¢ miejsce montazu stojakow,

- wykonaé otwér o glebokosci co najmniej 40 cm i Srednicy co najmniej 12 cm,

- otwor do polowy wypehié betonem klasy co najmniej B10,

- nalozy¢ na stojak dolaczone maskownice (pamigtac, ze strona zabezpieczona folig jest
szlifowana),

- osadzi¢ stojak w otworze, na odpowiedniej wysokoSci,

- stojak podeprze¢ w celu zabezpieczenia przed opadaniem (np. za pomoca deski),
- wypelié otwér betonem,

- stojak wypoziomowaé,

- po wstgpnym zwigzaniu betonu mozna usungé podpoérki stojaka,

- usung¢ foli¢ zabezpieczajgcg z maskownic,

- stojak oznaczyé¢ : ,,§wiezo osadzony — nie dotyka¢”,

- po 24 godzinach mozna usungé oznaczenie.
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Czyszczenie i konserwacja
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1. Wstep

Stale nierdzewne stanowig ze swojej
natury materiat nierdzewny, ktéry nie
wymaga dodatkowego zabezpieczenia
powierzchni dla ochrony swojego wygladu i
zapewnienia trwatoSci. Potrzebna jest
jednakZe pewna rutynowa konserwacja i
czysztzenie dla utrzymania powierzchni
stalowych w dobrym stanie, aby nie narazi¢
na szwank ich estetycznego wygladu oraz
odpornosci na korozje. W tym wzgledzie,
stale nierdzewne sa podobne do innych

materiatéw konstrukeyjnych, takich jak
szkto, tworzywa sztuczne lub powlekana
stal, ktdre w trakcie uzytkowania obiektu
zawsze wymagaja jakiej$ konserwacji.

Niniejsza instrukcja ma na celu udzielenie
wtascicielom obiektéw, deweloperom oraz
administratorom wskazéwek dotyczacych
skutecznych i oszczednych metod czyszezenia,
ktére pozwola im na wykarzystanie
wtasnosci antykorozyjnych stali nierdzewnych.

2. Samo-naprawczy mechanizm

Stali nierdzewnej

Przede wszystkim waine jest, aby
zrozumieé, dlaczego stal nierdzewna jest
tak odporna na korozje. Pierwiastki
stopowe w stalach nierdzewnych tworzg na
powierzchni cienka, przezroczysta 'warstwe
pasywng'. Chociaz ta warstwa pasywna ma
grubos¢ tylko kilku atoméw, przeksztatca
sie ona natychmiast w obecnosci tlenu z
powietrza lub wody, tak ze nawet jezeli

materiat jest zarysowany lub uszkodzony,
warstwa pasywna w dalszym ciagu stanowi
ochrone powierzchni przed korozja.

stal

Zjawisko to wyjasnia dlaczego

nierdzewna nie wymaga zadnej powtoki ani
innego zabezpieczenia przed korozja i
pozostaje jasna i btyszczaca nawet po
dziesiecioleciach uzytkowania.
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3. Czyszczenie wstepne

Pierwsze czyszczenie jest przeprowadzane
zazwyczaj przed przekazaniem obiektu
wtadcicielowi, Jezeli czeSci wykonane ze
stali nierdzewnej zostaty odpowiednio
- zabezpieczone, wtedy prawdopodobnie
bedzie wystarczajace proste 'czyszczenie
konserwacyjne'.

CZesci wykonane ze stali nierdzewnej s3
czesto chronione w trakcie ich produkcji,
transportu i montazu samoprzylepna folig z
tworzywa.

Chociaz zapewniajg one doskonatg ochrong
przed uszkodzeniém lub zabrudzeniem,
niektére folie z tworzywa pogarszajg swoje
wtasnosci ochronne pod wptywem promieni
ultrafioletowych ze Swiatta sionecznego,
ktére moga utrudnié ich zdejmowanie.
Samoprzylepne folie moga réwniez
przywrzeé do powierzchni stali nierdzewne;.
Folia ochronna z tworzywa winna by¢
usunieta, gdy tylke nie jest ona juz
potrzebna, na etapie montazu, poczawszy
od gory budynku w kierunku dotu.

Plamy cementu i zaprawy moga byt
usuniete przy pomocy roztworu
zawierajacego niewielka ilo$¢ kwasu
fosforowego. Nastepnie nalezy powierzchnig
przeptukaé wodg (raczej przy pomocy
wody odmineralizowanej) i wysuszyc.
Woda odmineralizowana obniza ryzyko
powstawania plam wodnych.

Isthieje szereg produktéw firmowych
do czyszczenia wytwarzanych przez
przedsiebiorstwa wyspecjalizowane w
robotach wykoficzeniowych. Nigdy nie
nalezy stosowal do stali nierdzewnych

produktéw stosowanych do ‘usuwania
zapraw ani rozcieficzonego kwasu solnego.:
Jezeli produkty te zostaty przypadkowo
zastosowane lub rozlane na powierzchniach
ze stali nierdzewnej, nalezy je obficie
wyptukac Swiezg woda.

Wykonawey robét  budowlanych i
handlowcy nie zawsze sg Swiadomi tego jak
niebezpieczne sa markowe produkty do
usuwania zapraw, zawierajace kwas solny,
w zastosowaniu do elementéw ze stali
nierdzewnej. Ten fakt nalezy wyraZnie
podkreslié. Jezeli jest to mozliwe, nalezy

zmienié kolejnos¢ operacji, tak aby
mocowanie ptytek ceramicznych i ich
czyszczenie byto dokonane przed

zamontowaniem sasiadujacych elementdw
ze stali nierdzewnej, takich jak listwy
przyécienne lub blachy zabezpieczajace.

Czastki zelaza pochodzace z narzedzi lub z
kontaktu ze stalg konstrukcyjng, elementéw
rusztowan rurowych itp. winny byt
usuwane natychmiast.

Czastki pytu stalowego powstatego w
trakcie takich operacji jak spawanie, ciecie,
wiercenie i szlifowanie sali weglowej beda
bardzo szybko rdzewieé. Poza wiasna
korozja, czastki te moga przerwac lokalnie
samo-naprawiajgca sie "warstwe pasywng"
na stali nierdzewnej, co spowoduje korozje
wzerowa, pomimo jej dabrej odpornosci - w
normalnych warunkach - na korozje.

Na wczesnym etapie, niewielkie osady
moga byé usuwane mechanicznie przy
pomocy gabek z tworzywa, takich jak
stosowane w kuchni typu "Scotch Brite".
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Zanieczyszczenia moga by¢ réwniez usuwane
firmowymi é&rodkami do czyszcienia
stali nierdzewnych, zawierajacymi kwas
fosforowy.

Jezeli pojawia sie wiery, dla przywrécenia
wtasciwej ochrony powierzchni bedzie
potrzebne - w zaleznosci od ich powagi -
wytrawianie kwasem lub zastosowanie
metod mechanicznych. Na rynku dostepne
53 Srodki trawiace w postaci past dla
zlokalizowanego stosowania na budowie,
Nalezy dopilnowat. aby srodki te byty
stosowane zgodnie 2 instrukcjami
dostawcy, dla stworzenia bezpiecznego
systemu pracy oraz zwigzanego z tym
wymaganego sposobu ochrony §rodowiska.

Wyspecjalizowane firmy zajmujace sie
robotami  wykofczeniowymi wykonujg
czgsto tego rodzaju ustugi na budowie.

Przy przywracaniu powierzchni odpornoéci
na korozje, proces trawienia moze zmienié
wyglad powierzchni stali. Dla przywrécenia
pierwotnego wykoficzenia powierzchni
stali moZe by¢ konieczna dalsza obrébka
mechaniczna lub chemiczna. Dlatego wiec,
wskazane jest unikanie zanieczyszczenia,
przede wszystkim albo przez zabezpieczenie
stali nierdzewnej przy wykonywaniu
innych robét albo przez montaz elementéw
wykonanych ze stali nierdzewnej po
zakoficzeniu robat mogacych spowodowaé
ich zanieczyszczenie.

4. Czyszczenie konserwacyjne

Przy ekstremalnych zastosowaniach, takich
jak elewacje, mozna normalnie spodziewaé
sig, 7ze deszcz bedzie skutecznie zmywaé
nagromadzony brud i inne osady, w
zaleznosci od stopnia narazenia elewacji na
zabrudzenia.

Szczegiing uwage w trakcie czyszczenia
nalezy zwrdcié na obszary ostoniete i
zapewni¢ usuniecie stamtad zanieczyszczeh
Przyniesionych przez powietrze. Jest to
szczegolnie istotne w warunkach morskich j
przemystowych, gdzie osadzanie sie
przenoszonych w powietrzu chlorkéw i SOx
moze spowodowaé lokalng korozje, jeseli
nie zostang one skutecznie usuniete.

Przy zastosowaniu wewnatrz budynku,
problemem mogg byé odciski palcow.
Istnieje  szeroki zakres sposchéw
wykoficzenia powierzchni  dla  stali
nierdzewnych , z ktérych wiele nadaje sie
szczegblnie do miejsc o duzym ruchu
publicznosci. Wybér na etapie
projektowania sposobu wykoficzenia, ktéry
jest mniej czuty na odciski palcow obnizy
naktady pracy i koszty czyszczenia w trakcie
uzytiowania wykofczonego budynku.

Szczotkowane wykoficzenia powierzchni,
ktére sa czesto stosowane wewnatrz
pomieszcze,, moga wykazywaé odciski
palcow w okresie bezposrednio po




montazu, ale widocznasé tych odciskow
winna by¢ coraz stabsza po kilku
pierwszych operacjach czyszczenia.
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5. Srodki do czyszczenia

Aby usung¢ odciski palcéw oraz inne lady z
architektonicznych elementéw wykoriczenia,
skutecznym i bezpiecznym Srodkiem jest
zazwyczaj woda mydlana lub tagodny
srodek detergentowy.

Na rynku dostepne sa firmowe Srodki
czyszczace, ktére tacza tatwosE czyszczenia
z tworzeniem cienkiej warstewki dajacej
rowny i gtadki potysk. Te natryskiwane
érodki czyszczace usuwaja istniejace juz
odciski palcéw i pozostawiaja powierzchnig
w takim stanie, kt6ry redukuje tendencje do
odbijania odciskéw palcow w przysztosci.
Po natryskaniu powierzchni nalezy
ja wypolerowaé sucha tkaning. Wasze
najblizsze krajowe stowarzyszenie na rzecz
rozwoju stosowania stali nierdzewnych
bedzie mogto doradzi¢ Wam odpowiednie
produkty dostepne na lokalnym rynkw.

Stale nierdzewne ¢ wykoficzeniu na potysk
lustrzany mogg by€ czyszczone przy pomocy
srodkéw stosowanych do czyszczenia
szkta, ale nalezy tutaj wybieraé produkty
nie zawierajace chlorkdw.

Dla plam bardziej uciazliwych, skuteczne
winny byé tagodne domowe Srodki
czyszczace w formie kremu. Winny one

réwniez skutecznie usuwact Slady wody oraz
lekkie przebarwienia. Po oczyszczeniu
nalezy usuna pozostatoici woda (raczej
odmineralizowang), (ktéra mozna kupi¢ w
supermarketach, na przyktad do prasowania
i dla akumulatoréw samochodowych) oraz
wysuszyé, dla usuniecia smug i Sladéw
wody. Nie nalezy stosowal do mycia stali
nierdzewnej proszkéw do szorowania, gdyz
moga one zostawi¢ na powierzchni
zadrapania.

Powazne plamy pochodzace z oleju lub
smaréw moga by usuwane przy pomocy
produktéw opartych na alkoholu, tacznie
ze spirytusem metylowym i alkcholem
izopropylowym lub przy pomocy innych
rozpuszczalnikéw, takich jak aceton. Srodki
te nie stanowig niebezpieczefistwa dla
witasnosci antykorozyjnych stali nierdzewne;.

Przy stosowaniu fozpuszczalnikéw naley
zachowac ostroznos€ aby nie rozprzestrzeniac
zanieczyszczenia na powierzchniach
stalowych, gdyz mozZe ono by¢ trudne do
catkowitego usuniecia. Zaleca sie aby
stosowaé kilkakrotnie czysty rozpuszczalnik
przy pomocy czystej, nie-rysujacej tkaniny
az do usuniecia wszystkich $§ladéw czesciowo
rozpuszczonych olejéw lub smardw.

=

e
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Farby i graffiti moga by¢ usuwane firmowymi
srodkami stosowanymi do usuwania
powtok malarskich, opartymi na zwigzkach
alkalicznych lub rozpuszczalnikach. Nalezy
unika¢ stosowania twardych skrobakéw lub
nozy, gdyz mozna nimi zarysowac podtoze
ze stali nierdzewnej.

Powierzchnie bardzo zaniedbane moga by¢
czyszczone Srodkami do polerowania
metali, takimi jaic $rodki stosowane do
czyszczenia elementéw chromowanych (na
przyktad elementdow wykoficzeniowych do
samochoddw). Ponadto, moZna stosowaé
srodki  polerujace,
wykonczenia lakierowanych elementéw
samochodowych. NaleZy tutaj zachowat
ostroznosé, gdyz powierzchnie polerowane

stosowane do

moga ulec porysowaniu przez te srodki.

Alternatywnie, mozna zastosowac firmowe
$rodki do usuwania zanieczyszczef ze stali
nierdzewnych, zawierajace kwas fosforowy,
wyptuka¢ zdemineralizowang woda |
wysuszyc. Zaleca sie oczyscic w ten sposob

cata powierzchnie elementu, aby uniknagé
wrazenia braku jednolitosci.

Przed rozpoczeciem  jakiegokolwiek
zadania, nalezy upewni¢ sie, Ze sie
otrzymato od dostawcy wtasciwe instrukcje
dotyczace bezpieczefstwa i higieny pracy i
ze sg one w petni zrozumiate. W razie
watpliwosci, nalezy zwrdcic sie o dalsze
informacje.

Srodki czyszczace, ktore NIE powinny byé
stosowane do stali nierdzewnych obejmuja:
$rodki zawierajgce chlorki, szczegélnie te,
kt6re zawieraja kwas solny, srodki stuzace
do bielenia podchloryhem nie powinny by¢
stosowane do stali nierdzewnych, w
wypadKu ich przypadkowego zastosowania
lub rozlania na powierzchni ze stali
nierdzewnej, winny one by¢ natychmiast
sptukane duzg iloscia Swiezej wody, nie
wolno stosowaé do stali nierdzewnych
Srodkéw stosowanych do czyszczenia
srebra .

6. Narzedzia do czyszczenia

Mokra tkanina lub skéra zamszowa beda
zazwyczaj wystarczajace do usuniecia
zwyklego zabrudzenia, odciskéw palcow itp.

Dla bardziej opornego zabrudzenia,,
zazwyczaj nadaja sie nylonowe gabki, takie
jak "Scotch Brite”. Nie wolno stosowac do
stali nierdzewnych stalowych poduszek do

szorowania, weiny czyszczacej ani szczotek
drucianych. Niezaleznie od porysowania
powierzchni, gabki te i poduszki moga
pozostawiaé osady ze stali weglowej na
powierzchni ze stali nierdzewnej, ktére
moga Z kolei spowodoWaé powstanie
rdzawych plam, gdy powierzchnia stanie sie
wilgotna.




Miekkie szczotki nylonowe moga by¢
stosowane do czyszczenia stali nierdzewnej
o powierzchni fakturowanej. Nie wolno
uzywaé szczotek drucianych ze stali
weglowej.

Przy “uziarnowanych" kierunkowych
wykoiczeniach powierzchni, takich jak EN
10088-3, typu G, ) i K, kierunek posuwu
czyszczenia winien byé wzdtuz ziarna a nie
w poprzek.

Tam, gdzie do czyszczenia lub ptukania
zastosowano wode, zalecane jest wytarcie
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powierzchni do sucha aby zapobiec
pozostawaniu sladéw wody, szczegblnie
tam, gdzie mamy do
wodag twardg. Zastosowanie
odmineralizowanej zapobiegnie powstawaniu
plam wynikajacych z twardosci wody.

czynienia z
wody

Aby uniknaé "zanieczyszczenia krzyzowego"
czastkami Zelaza, nalezy zapewni¢ aby
narzedzia stosowane do czyszczenia stali
nierdzewnej nie byly uzywane wczesniej do
stali weglowej. Materiaty do czyszczenia
stali nierdzewnych winny byé raczej
przeznaczone wytacznie do tego celu.

7. Okresy miedzy czyszczeniem

Czyszczenie elementéw ze  stali
nierdzewnej przeznaczonych do wnetrza
budynkéw nie rozni sie w rzeczywistosci
od czyszczenia innych materiatéw.
Czyszczenie winno by¢ dokonywane zanim
nagromadzone
odciski palcéw stajg sie widoczne, dla
zminimalizowania pracochtonnosci i
kosztu czyszczenia, jak réwniez ryzyka
pozostawiania Sladéw na powierzchni oraz
jej wygladu.

zanieczyszczenia  lub

Przy zastosowaniach ‘zewnetrznych, stal
nierdzewna moze by¢ narazona na szereg
potencjalnie bardziej agresywnych wplywdw
Srodowiska, w wyniku kontaktu z
nastepujacymi czynnikami:

¢ Srodowisko morskie,

¢ <rodowisko obcigzone duzym tadunkiem
zanieczyszczeh przemystowych,

¢ natrysk soli z odmrazania drog,

¢ brud atmosferyczny i z ruchu ulicznego

Wszystkie te czynniki moga powodowaé
pojawianie sie brazowych plam. Dobrg
zasada jest czyszczenie stali nierdzewnej z
taka sama czestotliwoScia Jak okien
budynku {ich oszklenia). W zaleznosci od
stopnia zabrudzenia, i powstatych osaddw,
zalecana jest czestotliwos¢ czyszczenia
co 6-12 miesigcy przy niewielkim
zanieczyszczeniu oraz co 3-6 miesiecy, przy
wiekszym  zanieczyszczeniu lub  w
srodowisku opisanym powyzej. Srodek
do czyszczenia stali nierdzewnych,
zawierajacy kwas fosforowy, nadaje sie do
usuwania tej formy zanieczyszczenia.
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